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Aktuelle Informationen, Berichte, Fachversffentlichungen und erweiterte technische Informationen

finden Sie unter www.rheinzink.ch

Haftungsausschlussklausel

Die RHEINZINK (Schweiz) AG lasst jederzeit den aktuellen Regel der Baukunde und Produktentwicklung als auch -forschung in ihre technischen Stellungnahmen
einfliessen. Derartige Stellingnahmen oder Empfehlungen beschreiben die mégliche Ausfihrung im Normalfall fir européisches Klima, speziell europdisches
Innenklima. Es kénnen jedoch naturgeméss nicht alle denkbaren Félle erfasst werden, in denen sowohl weitergehende als auch einschrénkende Massnahmen
im Einzelfall erforderlich werden kénnen. Eine Stellungnahme der RHEINZINK (Schweiz) AG ersetzt daher in keiner Weise die Beratung oder Planung eines
for ein konkretes Bauvorhaben verantwortlichen Architekten/Planers oder durch das ausfihrende Unternehmen unter Beriicksichtigung der konkreten &rtlichen
Gegebenheiten. Die Nutzung der von RHEINZINK zur Verfigung gestellten Unterlagen stellt eine Serviceleistung dar, fir die eine Haftung fiir Schdden und
weitergehende Anspriiche aller Art ausgeschlossen ist. Unberihrt hiervon bleibt eine etwaige Haftung aus Vorsatz oder grober Fahrléssigkeit sowie die Haftung

im Falle der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit eines Menschen. Anspriiche nach dem Produkthaftungsgesetz bleiben ebenfalls unberihrt.

Die RHEINZINK-Garantie und die Gewdhrleistung zwischen RHEINZINK (Schweiz) AG und dem Schweizerisch-Liechtensteinischen Geb&udetechnik Verband
Jsuissetec” gelten nur bei Ausfihrung der Dachdeckungen, Fassadenbekleidungen und der Spenglerarbeiten inkl. Entwésserung und Flachdachumrandungen mit
den verschiedenen RHEINZINK-LINIEN bei Einhaltung der Verlegeempfehlungen von RHEINZINK (Schweiz) AG und ,suissetec” und bei Einhaltung unserer

bauspezifischen Beratung.

4. aktualisierte Auflage
© 2020 RHEINZINK (Schweiz) AG
Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck, Vervielfsltigung — auch auszugsweise — ohne schriftliche Genehmigung der RHEINZINK (Schweiz) AG nicht gestattet.



WICHTIGER HINWEIS!

Sehr geehrter Handwerker und Planer,

lhr Auftraggeber hat sich mit RHEIN-
ZINK fir einen hochwertigen und lang-
lebigen Werkstoff entschieden. Doch
erst eine der Qualitét des Werkstoffs an-
gemessene Lagerung und Verarbeitung
ist der Garant fijr ein langes, wartungs-
freies Leben. Daher ist der ordnungs-
gemdsse Umgang mit dem Werkstoff
RHEINZINK unerlasslich.

Ob bei Transport, Lagerung oder Verar-
beitung. Bis zur fertigen Montage kann
man eine ganze Menge falsch machen.
Diese kleine Checkliste gibt lhnen einen
Einblick in die wichtigsten Regeln, die Sie
beim Arbeiten mit RHEINZINK unbedingt
beachten miissen. Lesen Sie sie bitte auf-
merksam durch — und behalten Sie sie
beim Arbeiten méglichst immer in lhrer

Nahe.

Bitte beachten Sie dariiber hinaus unse-
re Hinweise zum Material und dessen
Verarbeitung unter:
www.rheinzink.ch/handwerker/mate-
rialhinweise/

Unser technischer Vertrieb unterstiitzt
und begleitet Sie gern in Theorie und

Praxis.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg bei lhrer
Arbeit!

Mit besten Griissen
Ihr RHEINZINK-Team

Hinweis-Index

Checkliste

Wichtige Punkte, die zu beachten sind

“ Achtung!

Warnung vor Verarbeitungsfehlern
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1.1 PRODUKTLINIEN

Z RHEINZINK’

Eine Marke - 3 Produktlinien:
Fir jede Anforderung die
perfekie Lésung.

Die facettenreichen Ober-
flachen CLASSIC, prePATINA
ECO ZINC und GRANUM
werden den hohen Anspriichen
an Material, Verarbeitung und
Funktionalitét gerecht.

Jede Oberfléche erhalten Sie in
bester Qualitdit.

CLASSIC

URSPRUNGLICH.
AUSDRUCKSSTARK.
PATINIERT MIT DER ZEIT.

Titanzink walzblank: patiniert im Laufe
der Jahre. Naturbelassener, wandelbarer

Oberflachencharakter.
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prePATINA

ECO ZINC

VORBEWITTERT.
SELBSTHEILEND.
NATURLICH NACHHALTIG.

Die vorbewitterte Oberfléche mit zink-
typischer Optik der Patina ab Werk. 100 %

recycelbar.

GRANUM

PURISTISCH.
EDEL-MATT.
VIELFALTIG.

Skygrey und basalte. Pure, graue Eleganz.
Urbanes Design. Moderne Oberfléiche mit

unzdhligen Gestaltungsméglichkeiten.




1.2 UBERBLICK

WERKSTOFF

Was ist RHEINZINK?

RHEINZINK ist der Markenname fir ~ RHEINZINK-Werkstoffeigenschaften

Titanzink nach DIN EN 988. Der Werk-
stoff verfiigt Uber eine hohe Bruchdeh-
nung (Duktilitét) und somit Gber gute
Verarbeitbarkeit. Die exakt definierten
Legierungsbestandteile garantieren
eine lange Llebensdaver und Ge-
brauchstauglichkeit der Produkte im
System. RHEINZINK ist das Baumetall
mit dem geringsten CO,-Verbrauch bei
der Herstellung und tréagt damit aktiv
zum Klimaschutz bei.

Schmelzpunkt: ca. 420 °C
spezifisches Gewicht: 7,2 g/cm?®
Ausdehnungsfaktor:

2,2 mm/(m - 100 K)

chemische Zusammensetzung/
Legierungsbestandteile: Feinzink,
Reinheitsgrad 99,995 %
0,08-1,00 % Kupfer

0,07-0,12 % Titan

Patinabildung RHEINZINK garantiert exakte Legie-
Die Produktlinien RHEINZINK-CLASSIC,  rungsverhdltnisse: Fiir eine gleichmé-
RHEINZINK-prePATINA und RHEIN-  Bige Bewitterung am ganzen Bau. Nicht
ZINK-GRANUM sind nahezu wartungs-  mit Zink anderer Hersteller kombinieren.

frei.

Die sich im Laufe der Zeit bildende Pa-  Zertifizierung von RHEINZINK

tina aus Zinkkarbonat schiitzt das Ma-
terial dauerhaft vor korrosiven atmo-
sphdrischen Belastungen. RegelmaBige
WartungsmaBnahmen zum Erhalt der
Funktionsfahigkeit und Lebensdauer des
Materials sind nicht erforderlich.
Lediglich wenn es in Regionen mit Mee-
resklima zu Salzablagerungen kommt
oder im Winter Streusalz auf die Ober-
fliche gelangt wird empfohlen, aus &s-
thetischen Grinden die Fléchen regel-
méBig nach Erfordernis zu reinigen.
Weitere Informationen zur Patinabildung
und zur Anwendung in Regionen mit

Meeresklima erhalten Sie unter: www.
rheinzink.ch/Handwerker/ Material-
hinweise

THIRD-PARTY VERIFIED

natiirlicher Werkstoff

geringer Energieeinsatz
lange Lebensdauer
gesicherter Werkstoffkreislauf
hohe Recycling-Quote > 95%
elektromagnetische Strahlung
wird sicher abgeschirmt

SO 9001

ISO 14001

ISO 50001

wiw|GEF .into

Wie wird RHEINZINK geliefert?

RHEINZINK-Bénder (Coil)
Standardbreite Dachdeckung: 670

mm, 600 mm, 500 mm
Standardbreite Fassaden-
bekleidung: £0 mm
Standarddicke: 0,70 mm; 0,80 mm
Gewicht: max. 1000 kg
Kleincoil-Gewicht: max. 200 kg
Innendurchmesser:

> 500 kg =508 mm

<500 kg =400 mm

RHEINZINK-Tafeln
Standardbreite: 1000 mm
Standarddicke:

0,70 mm; 0,80 mm; 1,00 mm
Standardlénge:

2000 mm, 3000 mm
Palettengewicht: max. 1000 kg

die RHEINZINK-Bé&nder und Tafeln

werden auf Leihpaletten geliefert

Kennzeichnung - Ganz sicher!
RHEINZINK-Tafeln und Bénder werden
mit einem fortlaufenden Stempel gekenn-
zeichnet. Dachentwésserungen erhalten
einen Prégestempel. Die Kennzeichnung
erhélt Informationen iber die Konformi-
tét zu Normen sowie Herstellungspara-
meter.

RHEINTINK proPATINA" = |
EN 988 Tatanzink /Tianium Tine/Tine titone =

[B] BHEIMZINK® - Datteln = MADE 1N GERMANY -
Rickanite/back iide/vorsa

D - BTN prePATINA® - 123436/78 0,70

......... 1234 56/78 0,70 ...

\—Metcﬂdicke
Coilnummer
Jahr

Tag/Monat

Ofennummer




WERKSTOFF

Wie transportiert und lagert man
RHEINZINK richtig?

auf der Baustelle einen trockenen,
durchlisfteten Raum anfordern oder
in Containern lagern

Worauf muss man bei der
Verarbeitung achten?

Coils nicht umstossen oder umwerfen

auf Profile nicht treten bzw. laufen
Profile/Schare nicht knicken oder
unfachmdnnisch verpacken

nicht auf feuchten Boden stellen

Wobei wird die RHEINZINK-

Oberfléche beschadigt?
bei falscher Lagerung/falschem
Transport entsteht Zinkhydroxid
(keine Reduzierung der Haltbarkeit)
bei Schwefelablagerung von Ol-
heizungen entstehen bréunliche
Verfarbungen (keine Reduzierung
der Haltbarkeit)
bei negativen Faktoren anderer
Baustoffe (Séuren, Laugen) oder
Kontakten mit anderen Metallen
Streusalze (Taumittelverwendung)

Aussere Einflisse

Oxidationssédurekorrosion
bei bituminésen Flachdéchern
ohne Nutz- und Schutzschicht

bei Abdichtungen aus ungeschiitztem
Bitumen oder bestimmten Kunststoffen
kann es zu sauren Abschwemmun-
gen (niedriger pH-Wert) kommen.
RHEINZINK vollfléichig mit Anstrich
schiitzten (z.B. ENKE Multi Protect)

Kontaktkorrosion mit Metallen

Kupfer oberhalb von Zink vermeiden
RHEINZINK ist mit Aluminium, nicht-
rostendem Stahl, verzinktem Stahl
sowie Blei kombinierbar

Mértelkorrosion

Kontakt mit frischem Mértel vermeiden
(hohe basische pH-Werte)
Schutzmassnahme z. B. vollfléchige
Beschichtung

Korrosion im Bereich von
Blechanschliisse (bei bitumigen
Abdichtungen) im Flachdach-
bereich

die Anschlussbleche sind im Bereich
zementgebundener Baustoffe bis

2 cm oberhalb der Nutzschicht mit
einem Korrosionsschutz zu versehen
(z.B. ENKE Multi Protect)

Heisswasserkorrosion

Konstruktionsempfehlungen von RHEIN-
ZINK (SCHWEIZ) AG (im Einklang mit
Norm SIA 232/1 und 232/2 und Fach-
richtlinien des Spenglermeisterverban-
des suissetec) beachten z. B. Mindest-
dachneigung, Verbindungstechnik, efc.
richtige Trennlage verwenden
Dehnung des Werkstoffs beachten

1.1 UBERBLICK
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Wenn Zink wahrend der Lagerung
oder des Transports feucht wird, oxi-
diert das Material an den Kontakifl&-
chen aufeinanderliegender Profile — es
entsteht Zinkhydroxid. Diese weisse,
wasserunlésliche Deckschicht l&sst
das Zink optisch schlecht aussehen
und ist in fast allen Féllen nicht mehr zu
beseitigen. Negative Auswirkungen auf
die Haltbarkeit sind ausgeschlossen.

kein LKW-Transport ohne Plane
trocken und beliiftet lagern
nicht auf nassen Boden stellen

nicht in Baufolie ohne Luftzirkula-

tion verpacken

B fir Nachfolgearbeiten durch
Maler und Gipser etc. gilt:
Schutzfolie nach Tagesarbeitszeit-
Ende entfernen!

B Blechbahnen nicht liegend auf-

einanderstapeln, immer stehend

transportieren

Welche Lebensdauer hat RHEINZINK?

In Lebenszyklusanalysen (LCA) zur Nach-
haltigkeitsbewertung wird anders als bei be-
schichteten Metallen die Lebensdauer von
75 Jahren angenommen (Institut TNO, NL).

[Z] RHEINZINK'



2.1 DACHDECKUNG

Belifteter Dachaufbau

mit offener Schalung
Standartkonstruktion 1 geméss Norm
SIA 232/1 mit Sparrenvollddmmung,
Verlegehilfe, Unterdach gemédss Bean-
spruchung und Beliftung; RHEIN-
ZINK-Deckung auf offene Holzscha-

lung.
1
A

——— 2
3
— N— 4
5
6
7
_ X 8

1 RHEINZINK-Stehfalzsystem

2 Offene Holzschalung, Fichte- oder
Tannenbretter, 27 mm x max. 120 mm breit

3 Durchlisftungsraum (s. Tabelle rechts)

4 Unterdach (Funktionsebene, Dichtheit geméss
Beanspruchung nach Norm SIA 232/1)

5 Verlegehilfe / Trittfeste Warmedémmung
215 kPa

6  Wérmeddmmung/Sparren

7 Dampfbremse/Luftdichtung (Luftdicht verlegt,
Stésse/Randanschliisse verkleben und mecha-
nisch befestigen)

8 Installationsebene, Decke

RHEINZINK kann direkt auf eine
Holzschalung montiert werden
einfache Befestigung der Hafte
liftungstechnisch optimal

(kein Aufwélben der Démmung)
wdrmedémmtechnisch optimal
flugschneesicher

gegen Flugfeuer und strahlende
Weérme geschiitzt

bei héheren Schallanspriichen Struk-
turmatte empfohlen

8|9

Beliifteter Dachaufbau geschlossene
Schalung und Strukturmatte VAPOZINC
Standartkonstruktion 2 gemdss Norm
SIA 232/1 mit Sparrenvolld&émmung,
Verlegehilfe, Unterdach geméss Bean-
spruchung RHEIN-
ZINK-Deckung auf geschlossene Scha-
lung mit Strukturmatte VAPOZINC.

und  Beliftung;

N 0O AN WN —

e

1 RHEINZINK-Stehfalzsystem

2 Strukturierte Trennlage VAPOZINC oder
Bauzeitabdichtung und Wirrgelege Air-Z

3 Durchliiftungsraum (s. Tabelle rechts)

4 Offene oder geschlossene Holzschalung,
in der Regel Fichte- oder Tannenbretter,
27 mm x max. 120 mm breit (auch Holzwerk-
stoffplatten)

5 Unterdach (Funktionsebene, Dichtheit geméss
Beanspruchung nach Norm SIA 232/1)

6 Verlegehilfe / Trittfeste Wérmed&mmung
215 kPa

7 Wérmedémmung/Sparren

8 Dampfbremse/Luftdichtung (Luftdicht verlegt,
Stésse/Randanschliisse verkleben und mecha-
nisch befestigen)

9 Installationsebene, Decke

Strukturierte Trennlage VAPOZINC
oder geeignete Bauzeitabdichtung
mit Wirrgelege RHEINZINK-AIR-Z;
keine wasserspeichernden Trennla-
gen verwenden

gegen Flugfeuer und strahlende
Weérme geschitzt

GEWUSST WIE!
Sparrenldnge Dachneigung
<15°

<800m >800m

<5m 45 mm 60 mm

5bis<8m 60 mm 80 mm

8bis<15m 80 mm 100 mm

>15m| 100 mm 120 mm
Sparrenlénge Dachneigung
15° bis < 20°

<800m >800m

<5m 45 mm 60 mm

5bis<8m 60 mm 80 mm

8 bis<15m 80 mm 100 mm

>15m| 100 mm 120 mm
Sparrenldnge Dachneigung
20° bis < 25°

<800m >800m

<5m 45 mm 45 mm

5bis<8m 45 mm 60 mm

8bis<15m 60 mm 80 mm

>15m 80 mm 100 mm
Sparrenlénge Dachneigung

>25°

<800m >800m

<5m 45 mm 45 mm

5bis<8m 45 mm 60 mm

8 bis<15m 60 mm 80 mm

>15m 60 mm 100 mm

Tabellen: Beliiftungsraumhé&he in Abhéngigkeit zur
Dachneigung, Sparrenlénge und Bezugshshe h, Obijekt;
Minimaler Durchliifungsraum nach Norm SIA 232/1;
Flachland (< 800m) und Gebirge (> 800 m)



GEWUSST WIE!
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Strukturierte Trennlage
Y HHKF -8

¥ 3 K AR HAKK

Strukturierte Trennlage VAPOZINC oder geeig-
nete Bauzeitabdichtung mit Wirrgelege AIR-Z von
RHEINZINK

Schutz der Konstruktion wdhrend der
Bauphase

Trennschicht bei Holzwerkstoffen,
Dreischicht-/BFU-Platten
Funktionsebene (zweite Ableitebene)
bei Leckagen, Eisschanzenwasser etc.
bei bauseits vorhandener Bauzeit-
abdichtung zusétzlich ein Wirrgelege
AIR-Z verlegen

bei Deckungen mit einer Bezugshshe
h,> 800 m. oder bei einer Bahnlénge
von > 8 m sind Falzdichtungsmass-
nahmen vorzusehen. (wegen még-
lichem Wassereindrang infolge
Eisschanzenbildung und Riick-
schwellwasser)

Bei Holzwerkstoffplatten oder
andersartigen grossformatigen
Verlegeunterlagen ist generell eine
strukturierte Trennlage erforderlich
Bei Hélzern mit einem pH-Wert < 5
(Larche, Eiche, Kastanie, Zeder,
Douglasie) sind zur Vermeidung von
Korrosion strukturierte Trennlagen
vorzusehen.

Bauzeitabdichtungen diirfen nicht
wasserspeichernd bzw. wassersau-
gend sein

RHEINZINK-Doppelstehfalzsystem

9 mm

F—F
) I]O mm €
Unterfalz £
[ Oberfalz Q
2

) Achsmass .
3-5mm

Oberfléchen: CLASSIC, prePATINA
(andere auf Anfrage)

Metalldicke: 0.7 mm oder 0.8 mm
Bandbreite: 330 mm bis 670 mm
unbedingt die genannten Falzmasse
einhalten, da sonst beim Profilieren
Probleme bei der maschinellen
Zufalzung auftreten

Bandbreite minus 70 mm
(Falzverlust) = ca. Achsmass

im Flachland ab 3° ohne Zusatz-
massnahmen

bei Deckungen mit einer Bezugs-
hshe h, > 800 m. oder bei einer
Bahnlénge von > 8 m sind Falz-
dichtungsmassnahmen vorzusehen.
bei Montage mit Dichtungsband
direkt nach der Verlegung die Scha-
re im Abstand von ca. 0,5 m zum
Winkelstehfalz schliessen, da sonst
das Dichtungsband aufquillt. Bei Ver-
wendung von Falzgel, wird das Gel
inwendig im Oberfalz aufgetragen.
Verarbeitungstemperatur bei Falz-
arbeiten und schlagartiger Verfor-
mung 2 10° Metalltemperatur

Dichtungsband

1 2 3

2.1 DACHDECKUNG

é Festhaft

Bz vt

Schiebehaft

Haftbefestigung, Mindestanzahl Hafte
Die Berechnung der Anzahl
Haften fir die unterschiedlichen
Beanspruchungen hat geméss
Wegleitung und Web-Applikation
«Haften- und Schneefangberech-
nung bei Metallbekleidungen
aus Diinnblech» von suissetec zu
erfolgen.
bei extrem langen Bahnen Lang-
schiebehaften mit mehr Dehnbewe-
gungen einsetzen

Anordnung Festhafte

Abhéngigkeit zur Dachneigung und
Lage der Durchdringung
Festhaftenbereich betrégt 3 m

bei der restlichen Dachfléiche
Schiebehafte anordnen

bei allen An- und Abschliissen muss
eine ungehinderte Ausdehnung

gewdhrleistet sein (keine Festpunkte,

Létverbindungen, etc.)

[Z] RHEINZINK'
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2.1 DACHDECKUNG

Oberflachen: CLASSIC, prePATINA
(andere auf Anfrage)

Empfohlene Dachkonstruktion
gemdss Seite 8

Metalldicke 0,7 mm, 0,8 mm

oder 1,0 mm je nach Achsmass und
Bahnenldnge

Traditionelle Alternative zum Doppel-
stehfalzsystem, vor allem geeignet
bei Grossflachen und bei langen
Bahnen

Betont die Verbindungen und gibt
durch die Betonung der Langsverbin-
dungen durch die Aufbordungen und
Kappen reizvolle Licht- und Schatten-
effekte.

10|11

Oberfléchen: CLASSIC, prePATINA
(andere auf Anfrage)

empfohlene Dachunterkonstruktion:
Beliifteter Dachaufbau 1
Metalldicke: 0,7 mm

Baubreite Quadratraute:

325 x 325 mm

Baubreite Spitzraute:

330 x 228 mm

Dachneigung = 25°

GEWUSST WIE!

Sl o

RHEINZINK-Grossraute

Oberfléchen: CLASSIC, prePATINA
(andere auf Anfrage)

empfohlene Dachunterkonstruktion:
gemdss Seite 8; bei Gefdlle unter
25° Standartkonstruktion 2 mit
strukturierter Trennlage VAPOZINC
(oder AIR-Z) wahlen und RHEIN-
ZINK-Beratung anfordern
Metalldicke: 0,7, 0,8 und 1,0 mm

Sichtbreite = Baubreite

Baubreite < 600 mm

Baulénge < 3000 mm

(optimal < 2000 mm)

Zu empfehlen sind Bauléngen

< 2000 mm aufgrund des besseren

Handlings.

Standardgréssen Gewicht
in mm 1,00 mm
333x 600mm | ~9,90kg/m?
400x 800 mm | ~8,54 kg/m?
500 x 1000 mm | ~8,90 kg/m?
600 x 1200 mm | ~8,62 kg/m?

Gerne beraten wir Sie zu anderen Ab-
messungen,/Zwischengréssen.



GEWUSST WIE!

Traufe auf Holzschalung
ohne strukturierte Trennlage

N

Traufbrett, abgesenkt
(erstes Brett 24 statt 27 mm dick)

Einhéngestreifen aus verzinktem oder
plastifiziertem Stahl 0.87 mm

Einlaufblech aus RHEINZINK

Runder Traufabschluss mit Riickkantung
Dachrinne, Rinnenhaken, Drehhalter

Erste Hafte direkt nach Traufstreifen montieren

(ca. 200 mm)

Traufbrett verjiingt

(24 statt 27 mm Brettdicke)
Rinnenhalter einlassen (Sparren)
verzinkter Einhéngestreifen 0.87 mm
RHEINZINK-Einlaufblech
Traufabschluss stehend rund,
Traufanschluss Ende Stehfalz
Traufanschluss offen lassen
Bewegungsbereich vor der Einhén-
genase des Einlaufblechs einhalten
Fazit: sicherer Wasserlauf an der
Traufkante, kein stehendes Wasser,
keine Kapillare!

Traufabschluss, stehend rund

Traufabschluss, stehend schrdg

Traufabschluss, stehend gerade

(fir optisch anspruchslose
/ Anwendungsbereiche)

Detailoptimierung: Traufstreifen

Wasserfalz am Einlaufblechende =
allfélliges Regenwasser kann nicht in

die Konstruktion gelangen
Einlaufblech mit Abknickung von 5°
auf 10° im Schareinhangbereich =
verbessertes Ablaufverhalten und
Kapillarunterbruch (weil die Blech-
bahn nicht aufliegt)

Traufabschluss mit strukturierter
Trennlage VAPOZINC (oder AIR-Z)

strukturierte Trennlage etwa 50 mm

zuriickversetzen
Trennlage oder Bauzeitabdichtung
auf Einlaublech verkleben

2.2 DETAILS DER DACHDECKUNG
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Traufe auf Holzschalung
mit negativen Detailausfiihrungen

B Traufbrett nicht abgesenkt
B Rinnenhalter nicht eingelassen

B Traufstreifen ohne verzinkten
Einhéngestreifen (instabil)

B Traufabschluss zu lang ca. 20-
60 mm (Regenwasser dringt durch
Kapillare in die Konstruktion)

B Traufanschluss zugedriickt

B Bewegungsbereich zu gering

Fazit:

B ,undichte Traufe” méglich durch
Reduzierung der Dachneigung an
der Ablaufkante auf < 3° durch oben
genannte schlechte Detaillsungen

B kapillares Eindringen durch extrem
flache Neigung (unginstiges
Ablaufverhalten)

B stehendes Wasser (Pfijtzenbildung)
fihrt zu Zinkhydroxidbildung

B fehlender Bewegungsbereich, daher
aufwélben der Schar durch Zusam-
menziehen bei niedrigen Temperatu-
ren = Gegengefélle méglich

Zu 1: umgelegte Traufausbildung =

Spannungsrisse nicht auszuschliessen
Zu 2: temperaturbedingte Léngen-
dnderung (Zusammenziehen der
Blechbahnen) schlecht méglich=
Verwerfungen und Spannungsrisse
sind nicht auszuschliessen

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETAILS DER DACHDECKUNG
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1 RHEINZINK-Abdeckung

2 Einhéngestreifen aus verzinktem
oder plastifiziertem Stahl 1,0 mm

3 Holzschalung, Bretter Fichte oder Tanne,
27 mm x max. 120 mm breit

4 lochblech als Flugschneeschutz

5 Firstanschluss mit hochgezogenem Stehfalz,
einlaufender Falz oder Biindnerfalz, Blech-

bahnabschluss als Quetschfalz

1 RHEINZINK-Abdeckung

2 Einhéngestreifen aus verzinktem

oder plastifiziertem Stahl 1,0 mm

3 Holzleiste = 60 mm

Blechbahnabschlus mit stehend einlaufender Falz

5 Uberdeckung Fassade je nach Gebdudehshe

=50 mm

GEWUSST WIE!

Pultdachfirst als Traufabschluss

B undichfer Abschluss durch fehlende
Aufkantung bzw. fehlerhafte Aus-
bildung des Falzanschlusses

B zu langer Traufabschluss und
fehlender Bewegungsbereich
bei der Einhéngenase = mégliche
Undichtigkeiten durch Kapillar- und
Sogwirkung

Am First stehend einlaufender Falz

Unterkonstruktion Holz
Aufstellhshe der Blechbahn je nach
Dachneigung

oberer Abschluss mit Wasserfalz
Ausfishrung Blechbahnabschluss:
mit Bindnerfalz oder stehend einlau-
fendem Falz

Grésse der Be- und Entliftungs-
6ffnungen beachten (min. 50 % des
Durchliiftungsquerschnittes)
Bewegungsbereich fir die Aus-
und Riickdehnung der Blechbahn
vorsehen

12[13

Ortabschluss und Pultfirst

Uberdeckung der RHEINZINK-
Abdeckung an der Fassade, je nach
Gebdudehéshe =2 50 mm/

80 mm/ 100 mm oder mehr
Ausfihrung Blechbahnabschluss

mit stehend einlaufender Falz oder
Biindnerfalz, Minimalhéhe 50 mm
oberer Abschluss mit Wasserfalz
Bewegungsbereich fiir Blechbahn

> 15 mm ausfihren bzw. im Einklang
mit Bahnenlénge

Bei Einbindung von Dehnungsleisten
ist die Firstleiste 20 mm héher zu
wdhlen als der obere Abschluss der
Aufbordung mit Wasserfalz

Pultdachfirst ohne Bewegungs-
bereich und zu geringer
Aufstellhdhe

umgelegter Falz zu scharfkantig
= Materialquetschung

B fehlender Wasserfalz

zu geringe Aufstellhéhe

B fehlender Bewegungsbereich =
Verwerfungen und Spannungs-

risse sind nicht auszuschliessen
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Kehlrinne vertieft auf Strukturmatte

r — N\ L —= 1

& |

" bei Dachneigung = 3° 1 bei Dachneigung = 10° I bei Dachneigung = 25° (35° %)

w Offnung = 150 mm 1 Zuschnitt 2 670 mm (Materialdicke 2 Ausfihrung mit Wasserfalz,

I Kehlhshe =2 60 mm 0,8 mm) Breite 50 mm

1 die Kehle im Traufbereich auf Héhe [ Zuschnitt Zusatzfalze 80 mm, auf [ Zuschnitt = 400 mm

Dachrinnenniveau bringen Kehlprofil 16ten [0 Profilstésse als Einfachfalz,

1 Schneefangsystem anordnen I Profilstésse bei Kehlneigung < 10°, Uberlappung mit Anreifung oder

1 Querluft im Kehlbereich planen! |6ten mit Bewegungsausgleicher |6ten mit Bewegungsausgleicher
0 Ausbildung Zusatzfalz (s. Seite 15) % Querluftim Kehlbereich planen!
1 Querluft im Kehlbereich planen! * in schneereichen Gebieten

Faltenkehle

Kehle mit konischen Scharen

————

—

7///

: . > 50 . ; .
1 bei Dachne:gunq 5 . B nur Kehlldngen bis e 3m = Faltenkehlen kénnen sowohl fiir
I Blechbahnenbreite Traufe min. B Dach- und Kehlprofil sind fest radliniae Kehlen al b for
100 mm miteinander verfalzt. Durch unter- gerd d tgeK :’ end S'C_’UC( UB
1 aufwendig/schwierig bei schiedliche temperaturbedingte gerundele ieigeometrien (2. .
. - - Tonnengauben) verwendet werden.
Blechbahnenléngen = é m durch Léngendnderung entstehen - ; o .
. . . ] [ hohe Dichtheit, da sie nicht gelstet
Schrégschnitte der Bénder und Spannungsrisse d )
Herstellung der Falze bei konischen B Knotenpunkte schwierig ausfihr- werden mussen
Blechbahnen bar (Materialausschnitte etc.)

[Z]RHEINZINK'



2.2 DETAILS DER DACHDECKUNG
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Anschlusshéhe = 50 mm
Ausfihrungsart: stehend schrég
einlaufender Falz

Falz aufeinanderlaufend méglich
konstruktions- und bewegungstech-
nische Vorteile gegeniber , Grat als
Doppelstehfalz”

Abstimmung der Anschlusshéhe mit
Ortgang und Pultdachfirst mit Leiste

Grat oder First als Doppelstehfalz

B Maximale Léngen der Blechbah-
nen < 3 m, sonst problematisch:
temperaturbedingte Spannungs-
rissel

B Falzanordnung nur versetzt
méglich

B sehr aufwendig und nicht effizient

14]15

Grat mit breiter Abdeckung wie First,
mit oder ohne Beliiftung

Anschlusshéhe = 50 mm

Alternative zum , Grat mit Leiste und
Abdeckprofil”

mit Liftungséffnung, analog Firstaus-
bildung

keine ,toten” Liftungsfelder, weil
alle am Grat einzeln entliiftet sind

Anschlusshéhe = 120 mm

oberer Abschluss mit Wasserfalz
Abdeckung durch Deckstreifen mit
Dichtungsfalz oder Fassadenele-
mente

Ausfishrungsvarianten an Mauerwerk,
Putzstreifen oder Stehfalzblende

GEWUSST WIE!

Ortgang mit Leiste

X0 r
e
Anschlusshéhe = 40 mm

Ausfiihrung: seitlicher Blechbahn
anschluss mit Wasserfalz
Uberdeckung der Blendenbreite im
Fassadenbereich je nach Gebdu-
dehshe 2 50 mm bzw. =2 100 mm
Abstimmung der Anschlusshéhe:
siehe Detail Grat und Pultdachfirst

Ortgang fiir Gauben, Attiken, Blenden
und Kleinfléichen mit kurzen Scharen

1 C

Anschlusshéhe = 25 mm als Profil-
oder Stehfalzblende

geeignet bei Rundgauben und Klein-
fléchen (Falzdichtungsmassnahme
erforderlich)

Segmentteile Blende (rund): hand-
werkliche Leistung oder Produkte der
Fa. Krehle (Deutschland)
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2.2 DETAILS DER DACHDECKUNG

Quernaht als Gefdllestufe

I Detailausfihrung obere Blechbahn
(s. Seite 11, Detail Traufe ohne
strukturierte Trennlage)

0 Stufenhshe = 80 mm

Gefdllestufe beliftet

1 Stufenhéhe nach Bedarf

*in schneereichen Gebieten

Dehnungsfalz (mit verjingtem
Falzende)

Dachneigung 2 10°
Metalldicke Zusatzhaftstreifen

0,80 mm

Blechbahnlénge max. 17 m
Uberlappung der Schare ca. 250 mm
Wasserfalz als Falte,

nicht einschneiden!

Detailoptimierung: Zusatzhaftstreifen

Der Einfachfalz mit dicht aufge-
setzten Einhdngestreifen eignet sich
auch fiir den unteren Anschluss von
Einfassungen: Die Falze kénnen bei
geringen Anzahl Bahnen auch umge-
legt werden, siehe Beispiel Einfassun-
gen, Seite 17

Verbindung mit Blechbahn durch
Léten

Maximale Breiten-Ldngen < 2 m

Quernaht als Einfachfalz (bei geringen

Breiten und geniigend Geféille)

% Dachneigung 2 25° (35° *)

[ fir Doppel- u. Winkelstehfalzsystem

= Uberlappung der Schar 50 mm je
nach Blechbahnlénge

1 Nour fir Kleinbauteile ohne Léngen

0 umgelegte Falze nur wenn wenige
Falze vorhanden sind; sonst stehende
Falzldsungen anwenden

Falz in Falz-Quernaht
fir Winkelstehfalzsystem

Dachneigung > 25° (35 °*)

Nur fir Winkelstehfalzsystem!
Blechbahnlénge < 6 m
Uberlappungsbereich muss tempera-
turbedingte Ldngendnderung der
Schar auch im Falzbereich aufnehmen

[Z] RHEINZINK'



2.2 DETAILS DER DACHDECKUNG

Pultdachfirst

Ortgang Ortgang

1123|456 7]8]92]10]11]12

v

Verlegerichtung

Dachrinne

Montageablauf fir Pultdach
ohne Dachdurchbriiche

Dachneigung ab 3°

Max. Léngen der Blechbahnen
gemdss Norm SIA 232/1: bei
einseitiger Ausdehnung 10 m und
bei zweiseitiger Ausdehnung 17m.
Bei grossen Langen Verringerung
des Achsmasses, dickeres Blech und
Verwendung von Langschiebehaften
Bandbreite max. 670 mm, bei
windexponierten Pultdéchern sind
schmélere Bandbreiten empfohlen
(Bandbreite 600 bzw. 500 mm).
Bei Wind- und héheren Schallan-
spriichen Strukturmatte empfohlen

Planung/Arbeitsschritte:
Blechbahnaufteilung symmetrisch,
Ortgangschar 1 + 12, (s. Seite 14)
Details Traufe und Pultdachfirst
(s. Seite 11 +12)

Profilmasse iberpriifen

Profilierung der Blechbahn mit
Profimat, Unterfalz 9 mm, keine
Plustoleranz

Oberfalz (senkrechter Schenkel)

10 mm, Toleranz £ 0,5 mm
Festhaftbereich anordnen
Haftenabsténde und Blechbahn-
breite (Einfluss Wind und Schnee-
schublasten, s. Seite @ bzw. mit
Wegleitung und Web-App suissetec
berechnen

téglich vor Verlassen der Baustelle
Blechbahn zufalzen oder teilweise
als Winkelfalz schliessen (s. Seite 9)

Geféllsrichtung

Montage
Festhafte

16|17

== sewogugsichivng
|| Anordnng Fosht

| \E==1 Dehnungsleisen

‘ ‘E Grat-/Firs-/Ortgangleiste

Montageablauf fisr Satteldach mit
Walm und Traufvorsprung

Dachneigung ab 3°
Dachdurchbriiche linke Dachseite:
Lage Traufbereich (1), Dachmitte (2)
und Firstbereich (3)
Dachdurchbriiche rechte Dachseite:
(4) + (5) hintereinander angeordnet

Planung/Arbeitsschritte:

Bereich Walm: Anordnung von
Grat- und Dehnungsleisten (8)
Verlegerichtung beachten
Firstausbildung (s. Seite 12)
Festhaften (s. Seite 9)

Haftabstdnde (s. Seite 9)

tiiglich vor Verlassen der Baustelle
Blechbahn zufalzen oder teilweise
als Winkelstehfalz schliessen

(s. Seite 9)

Durchbruch (2): innerhalb Festhaft-
bereich ohne Dehnungsleiste
Durchbruch (1) + (3): ausserhalb Fest-
haftbereichen (7) mit Dehnungsleisten
Durchbruch 4: hintereinander ange-
ordnet, optimal als aufgesténderte
Konstruktion von 10 cm ausfiihren
(Planungsphase)

Traufvorsprung: Ausfihrung Ortgang (6)
mit Weiterfihrung als Dehnungsleiste (8)

GEWUSST WIE!

Dachdurchbruch mit Einfassungen und
addquaten An- und Abschliissen

Blechbahn unter dem Dachdurch-
bruch: Ende der Blechbahn mit
Wasserfalz, Léngsfalze stehend
oder umgelegt, auf Bahnfléche dicht
aufgeléteter Einhéngestreifen in
welchem die Einfassung angeschlos-
sen wird

oder Bahnen direkt angeschlossen
mit Aufbordung und Biindnerfalz
Seitlicher Anschluss der Einfassung:
Anschluss an den beidseitigen
Léngsfalzen bzw. in Leisten; keine
Festhaften im Querfalz, es sei denn
die Einfassung ist im Festhaftenbereich

—
§ \(\\@\.J//III/X\\\&\“,

= AN
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Einfassung hinten: dicht aufgesetzter
Einhéngestreifen, Einfassung hinten
mit Wasserfalz > 10°

Blechbahn hinter dem Dachdurch-
bruch: Anschluss oberen Bahnen am
dicht angeléteten Streifen auf der
Einfassung
Dachdurchbruch/Einfassung je nach
Grésse mit oder ohne Luftaustritt bei
der Einfassung
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Ausschnitt der Konterlatten, damit
die Liiftung seitlich erfolgen kann
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2.2 DETAILS DER DACHDECKUNG

Dachdurchbruch, Beispiele
Details: Falztechnik richtige
Ausfihrung (Zeichnung s. Seite 16)

Anschliisse Brustbereich
Umgelegte Falze und dicht aufgesetz-
ter Einhdngestreifen

Anschliisse Brustbereich
Brustblech mit aufgesetzten Falzkappen

[ Details mit geschickter Kombination
der Falz- und An- und Abschluss-
techniken ausfiihren!

I bei Durchbriichen und dgl. ist eine
ungehinderte Dehnung der Bahnen
zu gewdhrleisten.

I Falzabschlisse nicht mit Blechbahn-
flache verléten

2 im Langsfalz keine Sanitér-Entliftungs-
einfassungen oder dgl. anordnen

I Die Bereiche fest (Festhaften) und
gleitend (Schiebehaften oder Gleit-
bereich) missen eingehalten werden.

[ keine Sicherheitshaken direkt auf der
Blechbahnfliéche befestigen

Grosser Dachaufbau

Anschliisse Brustbereich mit
hochgezogenem Stehfalz
(Biindnerfalz)

Seitlicher Anschluss in
Dehnungsleiste

Anschliisse im Nackenbereich

mit dicht aufgesetzten Einhéngestreifen
und hinterem Umschlag, um eine
ungehinderte Ausdehnungsméglichkeit
der Blechbahnen zu gewéhrleisten

Anschluss an den Baukérper mit Rinne

n Dehnungsleisten

[ fir die Gewdhrleistung temperatur-
bedingter Ldngendnderungen der
Blechbahnen in Léngsrichtung bei
Dachdurchbriichen ausserhalb von
Festhaftenbereichen

[ Details Falzabschlisse sollten bei
Temperaturen (Metalltemperaturen)
< 10° C immer angewé&rmt werden,
z. B. mit einem Heissluftgerdt

Dehnungsleiste mit Kantholz

Dehnungsleiste mit Metallhalter

Fazit:

Die Detailausfiihrung bei Dachdurch-
briichen erfordert eine Detailplanung
und handwerkliches Kénnen.

Dachdurchbruch mit beidseitigem
Anschluss in Dehnungsleisten

[Z] RHEINZINK'



2.3 FASSADENBEKLEIDUNG
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Beliiftete Unterkonstruktion
Ausfishrung in Holz

Vertikalschnitt

O N WO N =

T
:/OQ i
n=hii=

Querschnitt

Wérmeddmmung
Kantholz
Beliftungsraum
Holzschalung,
Winkelstehfalzsystem

Tafelmaterial bevorzugen
Winkelstehfalzsystem

500 mm x 0,8 mm

Scharlénge < 4 m (Handling und
Planheit)

Blechbahn und Passschare immer
aus einer Charge herstellen
(Farbunterschiede!)

Befestigung der Blechbahnen im
Querfalz mit Haftstreifen, im Falz
iberall mit Schiebehaften
Holzschalung 100 mm x 27 mm
(oder bei kleinem Baukérper geeig-
nete Holz-Mehrschicht-Platte)
Durchliftungsraum = 20 mm
Wérmedémmung

18]19

Beliiftete Unterkonstruktion
Ausfishrung in Metall

><>< 1
2
=
<% 3
= 4
5
6
o
=
o
——
|y | 7>§>/ . == :
Vertikalschnil Querschnitt
1 Wérmeddmmung
2 Wandhalter aus Metall mit Thermostopp
3 Beliiftungsraum
4 Trapezprofil
5 Trennlage (Entkoppelung)
6 Winkelstehfalzsystem

Tafelmaterial bevorzugen
Winkelstehfalzsystem

500 mm x 0,8 mm

Scharlénge < 4 m (Handling und
Planheit)

Blechbahn und Passschare immer
aus einer Charge herstellen
(Farbunterschiede!)

Befestigung der Blechbahn im
Querfalz mit Haftstreifen, im Falz
iiberall mit Schiebehaften,
Befestigung auf UK mit geeigneten
Nieten/Schrauben

Trennlagen als Entkoppelung ver-
wenden

Trapezprofil, Profiltyp je nach Statik
Zweiteilige Unterkonstruktion aus
Metall, bestehend aus Wandhalter
und Wandprofile
Durchliiftungsraum = 20 mm
Waérmeddmmung

Konstruktion muss innwendig luft-
dicht sein!

RHEINZINK-Winkelstehfalzsystem

-

“ 13 mm
—F

i

Oberfléchen: CLASSIC, prePATINA
(andere auf Anfrage)

Bandbreite: 500 mm

Metalldicke: 0,8 mm

optimale Optik bei Tafelmaterial

~25mm

Wandfléchen immer aus einer Char-
ge herstellen, um Farbunterschiede
zu vermeiden!

Oberfléchen: CLASSIC, prePATINA
(andere auf Anfrage)

Baubreiten und Materialdicken siehe
Kapitel 2.1

Metalldicke: 0,7, 0,8 und 1,0 mm
fir Details RHEINZINK-Fachberater
fragen oder Broschiire anfordern!
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2.4 DETAILS DER FASSADENBEKLEIDUNG

Fensteréffnung mit
symmetrischer Aufteilung

1 Scharbreitenénderung bis ca. 50 mm
sind optisch nicht wahrnehmbar

I Falz immer als Leibungskante

I wenn Querfalz, dann im Sturzbereich
anordnen

1 keine Létarbeiten bei Fensterbank-
abdeckungen. Ablaufspuren durch
Lstwasser sind nicht reparabel

Fensterbankabdeckung

1 Abdeckung mit Enkolit® vollflachig
aufkleben, um Trommelgerdusche
zu vermeiden!

indirekte Befestigung durch Ein-
héngestreifen bei Schenkelhhen
> 50 mm erforderlich

Leibung

Winkelstehfalz als Leibungskante
Anschluss Leibungsblech an Fenster-
rahmen durch Einschubtasche

keine direkten Befestigungen durch
Schrauben oder Négel
Fensterbankabdeckung nicht mit
Leibungsblech verléten

Fensterffnung asymmetrisch

g 9 2% 9% 2 9

]
L]

B dies ist das Ergebnis unschéner
handwerklicher Leistung und
fehlender Planung

B die Ausfilhrung mit nur einer
Bandbreite ist selten méglich

B Falzwechsel nicht ausgefiihrt

B Ubergang Leibung,/Sturz optisch
unsauberes Detail

-

Zuluft ber Lochbleche oder ge-
stanzte Offnungen in Sturzprofilen

men durch Einschubtaschen
biindiger Fléchenanschluss mit
Traufkante

Anschluss Sturzblech an Fensterrah-

Gebdudeecke

7/ N\

symmetrische Ausfiihrung
stabile Lsung zur Vermeidung von
Aufwélbungen bei Eckscharen

[Z] RHEINZINK'



2.5 DACHDECKUNG UND ZUBEHOR

Blitzschutzeinrichtung
Traufausfishrung mit flexiblen Haltern

1 Blitzschutzklemmen aus Alu-Knetle-
gierung verwenden

1 flexible Verbindungsdréhte ermég-
lichen Léngendnderung der Schare

I Fangeinrichtung gemdss Blitzschutz-
Vorschriften SNR 464022 anordnen
I Metalldachfléchen funktionieren
als &usserer Blitzschutz, wenn eine
Erdung vorliegt

Blitzschutz
Fixierung der Schar am Traufpunkt =

Dehnungsrisse an Schare

20|21

Schneefangsystem

i

o

I keine verzinkten Bauteile verwenden
(Rostgefahr)

1 Schneefangklemme im Regelfall je
Falz anordnen

1 Sowohl fiir Schneefangsysteme als
auch fiir Solaranlagen sind statische
Dimensionierungen erforderlich.

Schneefangsystem

Die Klemmen missen so verlegt
werden, dass sich die Rohre seitlich
frei bewegen kénnen. Andernfalls
entstehen Seitenschiibe, die die
Dachhaut verletzen kénnen.
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I Befestigung der Klemmhalter an den
Doppelstehfalzen

[ bis zur einer Dachneigung von
< 40° verwendbar

Eishalter fir Schneefangsystem

[0 Eishalter als Schutz gegen das
Abrutschen von Eisplatten anordnen

I je nach Erfordernis 1 bis 2 Eishalter
pro Schar

[ Befestigungselemente nicht aus
verzinktem Stahl (Rostgefahr)
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Weichléten
Weichlten ist eine kraftschlissige
Verbindung in einem Arbeitsgang

Legierungsbildung

Legierung
durchgehend

Lotiberzug

Lotgefige

Fiir eine korrekte und fachlich richtige
Lstnaht sind folgende Schritte zu be-
riicksichtigen:

Vorbereitung:
verschmutzte Oberfléichen chemisch
oder mechanisch reinigen
Uberlappung Blechteile
210mm<15mm
Flussmittel mit Pinsel vollfléchig und
reichlich auf die zu verbindenden
Teile auftragen

Lotvorgang:
Hammerkolben > 350 g, am besten
500g
Arbeitstemperatur ca. 250 °C
Létspalt < 0,5 mm, je enger der
Lstspalt, desto besser die Létnahtfes-
tigkeit
mit der vorverzinnten Finne die zu
verbindenden Teile auf Schmelztem-
peratur bringen
das Lot wird am Létkolben je nach
erforderlicher Menge abgeschmolzen
RHEINZINK-Létzinn SnZn 801,
(bleifrei) dringt kapillar in den
Létspalt ein
bei Metalldicke > 0,8 mm Bleche

vorverzinnen

Fertigstellung:
verbliebene Flussmittelricksténde
mit einem feuchten Tuch séubern =
wichtig fir ein optisch gutes Ergebnis
(s. RHEINZINK-Verbindungstechniken)

Flussmittel fir Weichléten
Einstreichen der RHEINZINK-
Oberflache

Flussmittel auftragen

Flussmittel auftragen

|8st Oxidreste und Walzemulsion
Lotfluss wird geférdert

geeignet fiir prePATINA walzblank
und prePATINA blaugrau:
Létwasser ,,ZD-pro” der Fa. Felder
oder Chemet Z-06-pro

fir prePATINA blaugrau und insbe-

sondere fiir prePATINA schiefergrau

ist eine mechanische Vorreinigung
mit Edelstahlwolle oder ScotchBrite
und chemische Vorreinigung emp-

fohlen bzw. notwendig.

Fehlerquellen beim Weichlsten

falscher Létkolben (Spitzkolben)
iberhitzter Kolben
zu schnelles Léten

zu geringes Gewicht =
zu geringe Warmeibertragung

ungeeignete Flussmittel (Séure efc.)

B zu grosse Uberlappung der
Blechteile

B zu kalte Lttemperatur

B Profilstésse nicht tagelang unver-

|6tet lassen (Schmutz reduziert

Ltnahtfestigkeit)

2.6 VERBINDUNGSTECHNIKEN
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Richtiges Halten des Hammerkolbens

Fihrung des Létkolbens,
Uberlappung durchgelstet

auf Temperatur bringen (ca. 250°C)
mit gleichméssiger Geschwindigkeit

l6ten

Kleben von Abdeckungen

besenreine Unterkonstruktion
Enkolit® vollfléichig mit dem Zahn-
spachtel auftragen

Fugenbereiche mit Stossblende oder
UDS-Verbinder herstellen

bei senkrechten Schenkeln 250 mm
sind Haftstreifen anzuordnen

Davuerelastischer Bitumenkleber ver-
wenden.

Fir eine korrekte Ausfihrung siehe auch
Verlegeanleitung Enkolit der Fa. Enke.
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2.7 DACHENTWASSERUNG UND ABDECKUNG

GEWUSST WIE!

Innenliegende Kastenrinne mit
ausgeklebter Sicherheitsrinne

Rinnengrésse und Notiberléufe ge-
mdss Bemessung mit Wegleitung
,Dachentwédsserung” bzw. Web-App
von suissetec

Bewegungsausgleicher einbauen,
Abstand max. 5 m, Gehrungen und
An- und Abschlijsse gemdss Fachricht-
linie Spenglerarbeiten von suissetec
durch kiirzere Abstéinde entlasten

(s. Tab. Seite 22)

Dachentwdésserung mit RHEINZINK

Metalldicke fiir Nenngréssen
<333 mm =mind. 0,7 mm
Metalldicke fiir Nenngréssen

> 400 mm = mind. 0,8 mm
Nenngréssen: 200 mm, 250 mm,
333 mm, 400 mm
Standardlénge: 6 m

Befestigung mit ummantelte
Rinnenhalter

Befestigung mit gepriiftem
Drehhaltersystem aus Aluminium-
Druckguss (auf Sonderbestellung)
Absténde Rinnenhalter:

250 c¢m < 90 cm, in der Regel ein
Rinnenhalter pro Sparren
Verbindungen weichléten
Bewegungsausgleicher s. Tabelle mit
Normabsténde suissetec

Ablaufrohre, rund

Fallrohre geméss DIN EN 612
Metalldicke fiir Nenngréssen
260/75/100/120 mm =0,7 mm
alle Rohrgréssen hochfrequenzge-
schweisst

Standardlénge: 1m, 2 m, 3 m und
4m

Befestigung mit Rohrschellen oder
RHEINZINK-Universal-Fallrohrhalter

Maximale Lénge von Rinnen und Blechprofile (Abstéinde Dehnungsausgleicher)

Dachrinnen Abstand Abstand ab Fixpunkten: Maximale Rinnenlénge
zwischen 2 | von Gehrungen und Béden | bei freier verschieblichkeit
Profile an den Enden
Dachrinnen vorgehéngt 5m 2,5m 10m
Dachrinnen innenliegend 5m 2,5m 5m

Bemerkung: Bei breiten und erhhten Anspriichen die Blechdicken entsprechend dem Zweck und der Beanspruchung

anpassen.
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RHEINZINK-Abdeckung, auch fir
Flachdachumrandungen
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Oberfléchen: CLASSIC, prePATINA
(andere auf Anfrage)

Metalldicke: 0,8 mm, (Regelfall)
oder dicker (je nach erwiinschte
Planheit)

Profile fachgerecht mit Schieber
verbinden

Verlegung mit Gefdlle zum Dachin-
nern, Querneigung = 3°

Bei grossen Breiten, Zweischalen-
Maverwerk oder unbeliiftetem Unter-
grund, Verlegung auf Strukturmatte
Befestigung indirekt mit Einhéngestrei-
fen oder durch Kleben mit Enkolit®

Verbindungen und
Bewegungsausgleicher

Weichlsten und Bewegungsausglei-
cher (industriell)

7 DT s

UDS-Verbinder (industriell)

Flachschiebenaht (handwerklich)
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Tel.: +41 56 4841414
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