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BEDIENUNG

1.  Bedienungsanleitung

1.1  Sicherheitshinweise

Allgemeine Hinweise

Der RHEINZINK-CLIPFIX 3in1 wurde fir
den industriellen und gewerblichen Einsatz,
zum Verschrauben der RHEINZINK-CLIPFIX-
Schrauben entwickelt. Betreiben Sie ihn nur,
wenn Sie mit der Handhabung und den
méglichen Gefahren vertraut sind. Bitte be-
achten Sie dabei die in Ihrem Land giltigen
Unfallverhiitungsvorschriften, Sicherheitsbe-
stimmungen und arbeitsmedizinischen Regeln.

Hinweise zum Bedienerschutz

Halten Sie zum Schutz vor Verletzungen und

Sachbeschadigungen unbedingt die nach-

stehenden Hinweise ein:

e Betreiben Sie den RHEINZINK-
CLIPFIX 3in1 nur mit dem von
RHEINZINK zugelassenen
FEIN-Schrauber.

¢ Beachten Sie unbedingt die Sicherheits-
hinweise und Betriebsanleitung
der Firma FEIN.

* Richten Sie das betriebsbereite Ge-
rét niemals gegen sich oder andere
Personen.

e Fihren Sie die gegurteten Schrauben
nur in das ausgeschaltete Gerét ein.

e Nehmen Sie vor Inbetriebnahme einen
festen Stand ein, halten Sie das Gerat
beim Betrieb mit beiden Hénden fest.

e Greifen Sie wahrend des Betriebes nicht
an die zu verschraubende Position.

* Beachten Sie bei der Demontage des
RHEINZINK-CLIPFIX 3in1, dass das
Gleitstick des Magazinaufsatzes unter
Federdruck steht.

Hinweise zur Betriebssicherheit

Halten Sie zum Schutz vor Funktionsstdrun-

gen und Fehlbedienungen nachstehende

Hinweise genau ein:

* Verarbeiten Sie zur Haftmontage nur
die RHEINZINK-CLIPFIX-Schrauben.

* Verwenden Sie nur die original
RHEINZINK-CLIPFIX-Bits und
tauschen Sie diese bei Abnutzung
oder Beschadigung sofort aus.

* Schalten Sie den FEIN-Schrauber mit
Drehrichtung auf Rechtslauf.

* Das Ausdrehen von Schrauben mit
Drehrichtung LINKS ist nur mit nicht
montiertem CLIPFIX 3in1-Magazin-
aufsatz méglich.



1.2 Montagefolge des CLIPFIX 3in1-
Magazinschraubers

Fixieren Sie den Tiefenanschlag iber
die QuickIN-Schnittstelle am Bohr-
schrauber.

Stecken Sie den CLIPFIX-Bit in die
Bitaufnahme des Tiefenanschlags.
Schieben Sie den CLIPFIX 3in1-
Magazinaufsatz auf den Tiefen-
anschlag bis ein deutlicher Widerstand
entsteht und der CLIPFIX 3in1-
Magazinaufsatz spirbar einrastet.
Richten Sie den CLIPFIX 3in1-
Magazinaufsatz in einer Linie

mit dem FEIN-Schrauber aus.
Fixieren Sie den Adapter des
CLIPFIX 3in1-Magazinaufsatzes
durch Festziehen des Klemmhebels
am Maschinenkopf.

Das Gerdt ist nun betriebsbereit.
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Die Komponenten n

1. CLIPFIX-Spezialvorsatz

2. CLIPFIX 3in1-Magazinaufsatz

3. CLIPFIX-Bit

4. Einschraubhilse

5. Tiefenanschlag mit QuickIN-Schnittstelle
6. Bohrfutter mir QuickIN-Schnittstelle

7. Bohrschrauber ASCM 18-4 QM AS

8. Teleskop-Handgriff

9. Akku-Set GBA 18V 5.0 Ah AS



BEDIENUNG

1.3 Betrieb/Handhabung

e Fihren Sie den Gurt mit Schrauben
durch die Gurtfihrung in das Gleit-
stiick ein, bis die erste Schraube
die ,Verschraubposition” in der Hilse
des Spezialvorsatzes erreicht hat.

¢ Stellen Sie den Arbeitsmodus des
Motors auf Bohren, dadurch ist die
Drehzahlabschaltung deaktiviert.

¢ Verwenden Sie fir die Haften-
verschraubung den stérkeren 3. Gang
(2.000 U/min-1) oder 4. Gang
(4.000 U/min-1) des Gerdtes.

e Stellen Sie den FEIN-Schrauber auf
Rechtslauf und starten Sie den Motor,
bevor Sie mit dem Verschrauben der
Haften beginnen.

¢ Halten Sie den RHEINZINK-

CLIPFIX 3in1 mit beiden Handen fest,
ggf. nutzen Sie den Handgriff.

1.3.1 Verschraubung

Optimale Versenktiefe
1 Schraube komplett biindig im Senk des
Haftloches eingeschraubt

Fehlerhafte Verschraubung

2 Hervorstehen des Schraubenkopfes

3 Zutiefes Eindrehen der Schraube fishrt zu
Haftverformungen.
Wird die Schraube permanent zu tief
verschraubt nutzt sich der Bit sehr stark
und schnell ab.

* Setzen Sie den CLIPPFIX 3in1-
Schrauber senkrecht auf den RHEIN-
ZINK-Haft und verschrauben Sie
ihn mit festem Druck (s. Seiten 8-10).

* Die Schraube rastet in den Bit ein
und wird definiert eingeschraubt.

* Sobald die Kupplung des Schraubers
auskuppelt, ist der Schraubvorgang
beendet.

* Achtung! Das Anzugsdrehmoment
ist auch von der Kraft abhéngig,
mit der der FEIN-Schrauber gegen
die Schraube gedriickt wird.

* Kontrolle der Einschraubtiefe und
ggf. Justierung an dem CLIPFIX 3in1-
Magazinaufsatz (s. 1.3.1 Verschrau-
bung).

Andern der Versenktiefe

Die Versenktiefe kann durch Verstellen des
Stellrings an dem CLIPFIX 3in1-Magazin-
aufsatz veréndert werden. Bitte filhren Sie
anschlieBend Probeverschraubungen durch.
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2. Montage mit CLIPFIX 3in1

2.1 Statik

Die sichere und dauerhafte Befestigung von
RHEINZINK-Stehfalzprofilen wird durch
viele Einflisse bestimmt. Neben der Wahl
einer geeigneten Unterkonstruktion sind die
Komponenten des Dachdeckungssystems
von grofler Bedeutung. Diese sollten maf3-
lich und funktional optimal aufeinander ab-
gestimmt sein.

Mit den RHEINZINK-Befestigungshaften
aus Edelstahl, dem CLIPFIX 3in1-Magazin-
aufsatz und den CLIPFIX-Schrauben werden
Sie den Anforderungen héchster Sicherheit
gerecht.

For das RHEINZINK-Stehfalzsystem wurde
in Windkanaluntersuchungen eine Windbe-
lastung iber 50 Jahre simuliert. Gleichzeitig
wurde die Bewegung der Schiebehafte und
deren Verhalten im Stehfalz fir einen Zeit-
raum von 20 Jahren nachempfunden. Das
Ergebnis beschreibt den Beginn einer neuen
Ara in der Stehfalzbefestigung, denn die
Bemessungslast ist mit 600 Newton weitaus
hsher als bei herkémmlichen Haften bzw.
Befestigungsmethoden. Verfahrensbedingt
(schrauben statt nageln) sparen Sie nicht nur
Zeit, sondern arbeiten aufgrund gréBerer
Haftabstéinde auch dkonomischer.

Fir die Montage von RHEINZINK-Stehfalz-
profilen auf einer natirlichen Holzschalung
oder auf geeigneten Holzwerkstoffplatten
bieten wir — passend zum Stehfalz - einen
Standardhaft mit entsprechender Héhe.

MONTAGE MIT CLIPFIX 3in1

Fir den Fall, dass es bauphysikalische
Griinde fir den Einbau einer strukturierten
Trennlage (AIR-Z bzw. VAPOZINC) geben
sollte, steht ein hdherer Haft zur Verfigung.
Die Standardhafte sind mit den Buchstaben
.ST" gekennzeichnet. Der héhere Haft tréigt
den Buchstaben ,H".

Erfragen Sie die am Bauobjekt vorherrschen-
de Windlast beim Architekten/Planer oder
einem Statiker. Auf der Grundlage dieser
Daten lasst sich die Anzahl der je m? bené-
tigten Hafte einfach ermitteln.

Gehen Sie auf Nummer sicher und nutzen
Sie zur Dokumentation der objektbezoge-
nen Windlasten und der verwendeten Befes-
tigungshafte unsere Unternehmererklérung.
Auf www.rheinzink.de finden Sie unsere
Unternehmererklérung inkl. der Bemessungs-
tabellen unserer Haften.

Wichtiger Hinweis zur Montage von
Schneefangsystemen und Falzklemmen
Um ein Festklemmen der Schiebehafte zu
verhindern und die natiirliche Ausdehnung
der RHEINZINK-Dachdeckung nicht einzu-
schréinken, sollten sowohl die handelsiiblichen
Schneefangklemmen, als auch der RHEIN-
ZINK Schneefang S5 im Abstand von 2 25 mm
zum néchsten Haft montiert werden.



Bl MONTAGE MIT CLIPFIX 3inl

2.2 Montage Schiebehaft

-
%

1. Senkrechtes Aufsetzen des CLIPFIX 3inl- 2. Haft mit dem CLIPFIX 3in1 an den Fal
Schraubers auf den Schiebehaft. andriicken, Motor starten und dann die
Der linke Passstift des Spezialvorsatzes rechte Schraube mit Druck eindrehen.
wird in dem mittleren Haftloch arretiert.

Avufsetzen und Arretieren des rechten
Passstiftes im mittleren Loch.

5. Korrekte Verschraubung mit zwei bindig
versenkten Schrauben.




MONTAGE MIT CLIPFIX 3in1

2.3 Verstellen der Passstifte am Spezialvorsatz fir die Montage der Festhafte

1. Splint mit Passstift nach oben ziehen 2. Splint um 90° drehen

3. Splint in die Mulde einrasten lassen
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2.4 Montage Festhaft

1. Senkrechtes Aufsetzen des CLIPFIX
3in1-Schraubers auf den Festhaft.
CLIPFIX 3in1-Gehdusekante und
HaftauBenkante sind fluchtgerecht.
Ansetzen des Schrauberkopfes an
rechter halbrunder Sicke des Festhaftes

2. Haft an den Falz andriicken und rechte 3. Umsetzen des Schrauberkopfes
Schraube mit Druck eindrehen

4. Erneutes Aufsetzen des Schraubkopfes 5. Korrekte Verschraubung mit zwei biindig
an linker halbrunder Sicke des Festhaftes versenkten Schrauben
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WARTUNG UND PFLEGE/GEWAHRLEISTUNG

w

. Wartung und Pflege

e Uberpriifen Sie den CLIPFIX 3in1-
Magazinschrauber regelméfig auf
Beschédigung und reinigen Sie ihn
durch Ausblasen mit Druckluft

* Die beweglichen Einzelteile sollten
regelmaBig eingefettet/eingeslt
werden.

* Der CLIPFIX 3in1-Magazinaufsatz
muss trocken gelagert werden.

* Kontrollieren Sie die Innensechskant-
schrauben gelegentlich auf festen Sitz.

* Uberpriifen Sie die Abnutzung der Bits
regelmé&Big und tauschen Sie diese
gegebenenfalls aus.

* Uberpriifen Sie die Tiefeneinstellung
des Bits regelmdBig. Werden die
Schrauben permanent zu tief ver-
schraubt nutzt sich der Bit sehr stark
und schnell ab.

* Die Pflegehinweise fir den FEIN-
Schrauber entnehmen Sie bitte der
FEIN-Bedienungsanleitung.

Etwaige Instandsetzungsarbeiten diirfen —
unter Verwendung von original Ersatztei-
len — nur von Fachkundigen durchgefishrt
werden.

4. Gewdhrleistung

Der RHEINZINK-CLIPFIX 3in1 wurde nach
dem neuesten Stand der Technik entwickelt
und hergestellt. RHEINZINK bietet dem Erst-
kaufer eine den gesetzlichen Vorschriften
entsprechende Gewdhrleistung auf Funktion,
Material und Verarbeitung. Ausgenommen
ist normaler Verschleif. Die Gewdhrleistung
erstreckt sich auf die Instandsetzung oder
den Umtausch nach Prifung durch RHEIN-
ZINK. Sie erlischt, wenn eine unsachgemdfe
Behandlung, die Anwendung von Gewalt,
eine Reparatur durch Dritte oder der Einbau
nicht originaler Ersatzteile festgestellt wurde.

Eine Uber den RHEINZINK-Lieferumfang
(RHEINZINK-Stehfalzprofile, RHEINZINK-
AIR-Z, RHEINZINK-VAPOZINC, RHEIN-
ZINK-Befestigungshaften, RHEINZINK-
CLIPFIX 3in1, RHEINZINK-CLIPFIX-Schrau-
ben, RHEINZINK-CLIPFIX-Bits) hinausge-
hende Gewdhrleistung ist ausgeschlossen,
da RHEINZINK auf den sach- und fachge-
rechten Einsatz des Gerétes in Kombination
mit anderen Produkten keinen Einfluss hat.

Die Gewdbhrleistung fir den FEIN-Schrauber

entnehmen Sie bitte der FEIN-Betriebsanlei-
tung.
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FEHLERBEHEBUNG

5. Fehlerbehebung

Fehler

Lésung

a Der schwarze Adapter (Nr. 1)
istim Gehé&use des Magazin-
aufsatzes nicht fest.

Drehen Sie die Innensechskantschraube
3,0 mm am Magazinaufsatz fest. (Nr. 2)

b Die Aufnahme des schwarzen
Adapters (Nr. 1) wackelt im

Gehéuse des Magazinaufsatzes.

Ziehen Sie die Innensechskantschrauben
2,5 mm (3 Stiick) am Magazinaufsatz nach.
(Nr. 3)

c Der Spezialvorsatz (Nr. 4) Ziehen Sie die Innensechskantschraube
ist locker. 3,0 mm am Spezialvorsatz nach. (Nr. 5)
d Schrauben werden ausgeworfen. | ¢ Tauschen Sie den abgenutzten Bit aus.

e Uberprifen Sie die Tiefeneinstellung
des Bits. (Nr. 6) Werden die Schrauben
permanent zu tief verschraubt nutzt
sich der Bit sehr stark und schnell ab.

e Der ,Gurtmitnehmer” klemmt. (Nr. 7)

e Der Gurt wird nicht richtig transportiert.



Fehler

FEHLERBEHEBUNG il

Lésung

Der ,Gurtmitnehmer” (Nr. 7)
klemmt.

Reinigen Sie den , Gurtmitnehmer” (Nr. 7)
regelméBig mit Druckluft und len Sie ihn
gelegentlich.

Die Schiene der Gurffishrung
(Nr. 8) ist locker.

Ziehen Sie die 2 Innensechskantschrauben
5,0 mm an der Schiene der Gurtfihrung
(Nr. 8) fest.

Der Schraubengurt wird nicht
richtig transportiert.

Stellen Sie das Stellrad an der Gurtfihrung
(Nr. 9) auf ,4". Falls das Stellrad oder

auch die Kugel in der Schiene schwergdngig
oder korrodiert ist, verwenden Sie bitte
Feinél bzw. Korrosionsl&ser.

Schrauben lassen sich nur mit
erheblichem Kraftaufwand
eindrehen.

Schalten Sie den Motor auf Rechtslauf!
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ERSTE HILFE BEI PROBLEMEN

Leider kann es auch bei Qualitétsproduk-
ten gelegentlich zu Defekten kommen. Fir
den Fall, dass Thr RHEINZINK-CLIPFIX 3in1
oder aber lhr FEIN-Schrauber bzw. Akku
lhnen tatsdchlich einmal Probleme bereiten
sollte/n sind wir fiir Sie da.

Fiir den Versand des FEIN-Schraubers
wenden Sie sich bitte an die FEIN-
Service GmbH

Fiir den Versand des RHEINZINK-
CLIPFIX 3in1-Magazinaufsatzes
nutzen Sie bitte diese Adresse:
RHEINZINK (SCHWEIZ) AG
Tafernstrasse 18

5405 Dattwil

In den Export-Mérkten wenden Sie sich bitte
an die FEIN-Tochter gesellschaften oder die
FEIN-Vertietungen lhres Landes!

Anwendungstechnische Fragen zu unseiem
CLIPFIX 3in1 -System richten Sie bitte an lhien
RHEINZINK-Ansprechpartner.



RHEINZINK
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